URZADZENIE WIELOFUNKCYJNE PRZEZNACZONE
DO OBROBKI DREWNAI MATERIALOW DREWNOPODOBNYCH

'~ MODEL MFT 2200-4

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA







>

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia prosimy o zapoznanie sie z Instrukcjg uzytkowania

Szanowny Uzytkowniku,

Gratulujemy zakupu nowego urzadzenia marki Cross Tools.

Jak wszystkie nasze produkty, produkt ten zostat opracowany w oparciu o ugruntowang wiedze techniczng. Produkgja i
montaz urzgdzenia zostaly wykonane w oparciu o sprawdzone technologie stosowane przy produkcji, z uzyciem
najbardziej niezawodnych elementéw elektrycznych, elektronicznych i mechanicznych. Dzieki temu zagwarantowana jest
wysoka jakosc¢ i diuga zywotnos$¢ nowego produktu.

Aby wykorzysta¢ wszystkie zalety techniczne, prosimy uwaznie przeczyta¢ instrukcje.

Zyczymy Panstwu wiele satysfakcji przy korzystaniu z urzadzenia.

-
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Elemanty i obsluga urzadzenia 5
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10. Wskazowki dotyczgce konserwacii 15
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12. CzeSci zamienne 18
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Nalezy uwaznie przeczyta¢ zapoznaé sie z wymogami prawidiowego korzystania z tego produktu. Nie odpowiadamy za
szkody powstate w wyniku nieprzestrzegania wymagan niniejszej instrukcji. Szkody wynikajgce z niezastosowania sie do
zalecenn i wymagan niniejszej instrukcji obslugi nie sg objete gwarancja. Zachowaj niniejszg instrukcje réwniez ze
wzgledu na mozliwos¢ przekazania produktu innym uzytkownikom. Dzieci oraz osoby, ktére nie zapoznaly sie z trescig
tej instrukej, nie mogg korzysta¢ z urzgdzenia. Dzieci powinny by¢ nadzorowane, tak aby nie bawily sie urzadzeniem.
Obowigzujgce w poszczegolnych krajach przepisy moga ograniczac¢ wiek uzytkownika i musza by¢ przestrzegane.
Osoby o ograniczonej sprawnosci fizycznej, zdolnosciach motorycznych lub umystowych, nie moga obstugiwaé
urzgdzenia, chyba Zze bedg nadzorowane przez osobe odpowiedzialng za ich bezpieczernstwo lub otrzymajg od osoby
nadzorujgcej jasne wskazowki, jak nalezy korzystaé z produktu.

Zastrzegamy sobie prawo do zmian technicznych i wizualnych, zaréwno samego urzadzenia jak i jego komponentéw,
bez uprzedniego powiadomienia.

Nalezy zwrocic szczegblng uwagena wskazdwki oznaczone ponizszymi symbolami:

Nie zastosowanie sie do tych wskazéwek moze byé zwigzane z ryzykiem zagrozenia dla oséb lub mienia.

Nie zastosowanie sie do powyzszych wskazoéwek moze spowodowac ryzyko porazenia pradem i doprowadzi¢
do zagrozenia dla osob lub mienia.

Nalezy sprawdzi¢ urzgdzenie pod kgtem uszkodzen transportowych. W przypadku ich stwierdzenia nalezy niezwlocznie
powiadomi¢ punkt sprzedazy, jednak nie pdzniej niz w ciaggu 8 dni od daty zakupu.

DRTTITERR

Urzgdzenie wielofunkcyjne MFT 2200-4 zostato zaprojektowane w celu heblowania, ciecia, frezowania oraz wiercenia
elementow wykonanych z drewna bagdZz materialow drewnopochodnych. Produkt ten zostat zaprojektowany z
przeznaczeniem do uzytku osobistego, z wylaczeniem celéw przemystowych lub pracy cigglej.

Czynnoscipodstawowe:
» Heblowanie proste oraz pod katem;
¢ Cieciewzdluzneorazpoprzeczne;
e Ciecie pod katem

Dodatkowe mozliwosci:
+ Frezowanie oraz wiercenie,
e Frezowanie frezami gwintujgcymi oraz wiercenie,




¢ Heblowanie proste przy uzyciu docisku grubosciowki,
e  Przymiar do ciecia poprzecznego oraz pod kagtem. .

Urzadzenie przystosowane jest do zasilania jednofazowego z uziemieniem. Zrédio napiecia musi posiadac odpowiednie
zabezpieczenia, przystosowane do urzgdzenia dziatajgcego na 20A.

Urzadzenie moze byé uzytkowanie w zakresie temperatur: + 5°C to + 40°C i nie posiada zabezpieczenia przed
dziataniem wody.

Posiada wylgcznik awaryjny zapobiegajacy przegrzewaniu silnika. Po zalgczeniu sie wylgcznika awaryjnego, ponowne
uruchomienie urzgdzenia bedzie mozliwe po wystudzeniu silnika. .
Urzadzenie wyposazone jest w zigcze do odciagu widréw o srednicy @ 100 mm i @ 38 mm.

+ Czesci mogg byt juz fabrycznie zamontowane
Mozliwe, Zze czgsci montazowe sg zdemontowane, pelny zestaw czesci musi byé zachowany
Ostona tarczy tnacej dostarczana jest zamontowana, skladajgc sie z czeséi: 139, 140, 141, 142, 143 - 2 szt
144, 145 (rys. 17).

Model MFT 2200-4

Zasilanie / czestotliwosé 230V ~50 Hz

Mocznamionowa 2200 Watt

Typ silnika asynchroniczny, jednofazowy z kondensatorem

Szerokosé heblowania 250 mm

Glebokos¢é heblowania 0-35mm

Glebokos¢ ciecia 0 -85 mm

Zakres kata ciecia i heblowania 0-45° |
Srednica tarczy tnacej 250 mm

Srednica uchwytu frezu 16 mm

Uchwyt wiertarki 16 mm

Waga (netto) ok. 60 kg

Poziom glosnosci 89dB

Wymiary op.(wys. x szer. x gt.) 30 x91 x58 cm 4
Nr art. 71322

Zestaw podstawowy Wyposazenie dodatkowe
= Z Nr 1 Nr 2 Nr3
: £ % P, Przymiar
Opis elementu § § Heblarka zesta;w nr F r_ezr;t.arka / SRRl poprzeczny i
& o wiertarka katowy
Hosé (szt.)

Heblarka 1
Zacisk 1
Przymiar poprzeczny i 1
kgtowy

3 Kabel przylaczeniowy 15 1
Obudowa 15 2 1
Podstawa 15 56 1
Liniat 15 57 1
Stét pity 17 121 1%
Stot frezarki 18 146 1
Nakretka 17 122 g
Kotnierz a2 123 1
Nakretka 1T 124 g
Sruba 17 125 2%
Podkiadka 4 126 1
Oslona g 5 34 1
Kotnierz 17 127 1

3




Wspornik 20 175 1

Ostona D 35 1

Obudowa 17 128 i

Zacisk 18 147 2"

Sruba M6x16.05-1 15,18 149 2 4*

Sruba M6x20.05-1 17 129 1

Sruba M10x30.05 18 150 28

Sruba M6x20.05-2 18 151 1

Sruba M4x10.05 17 130 Vi

Sruba M6x8.05 20 185 4

Sruba M6x16.05-2 15 58 2

Sruba M6x20.05-3 17 131 8*

Sruba M6x12.05 I 132 2

Nakretka M6.05 15 59 2

Nakretka M8.05 17 133 4*

Nakretka M10.05 18 152 25
15977 37801 -

Podkiadka 6.65G 18 34 153 4 1 4

Podkiadka 8.65G 17 135 4*

Podkiadka 8.05-1 17 136 2¢

Podktadka 6.05~1 1518 1 61 154 2 4*

Podkiadka 8.05-2 17 137 2

Podkiadka 6.05-2 15 38 2

Podkiadka 10.05 18 155 i

Tarcza tngca 250 x 32

mm 162 17 138 3

Uchwyt wiertarski 16-

B16 (z kluczem) 18 148 4

Frez (812 mm) 1

Instrukcja obstugi 1

Zatyczki do uszu 1

Okulary ochronne 4

Maska ochronna 1

b B -

Stosowanie innych narzedzi roboczych i wyposazenia, niz podane w instrukcji, bedzieoznaczato osobistg
odpowiedzialnos¢ za zagrozenia i uszkodzenia.

Zabrania sig¢ korzystania z urzadzenia w nastepujgcych sytuacjach: bezposrednie dziatanie wody, uzytkowanie
urzadzenia w otwartej przestrzeni podczas opadow atmosferycznych, pozostawienie urzadzenia podigczonego do
zasilania bez nadzoru.

Urzgdzenie nalezy bezwzglednie odiaczy¢ od Zrodia zasilania podczas w nastepujacych przypadkach:uszkodzenie
wtyczki lub przewoduzasilajgcego,pojawienie sie zapachu wskazujgcego na spalenie izolacji lub pojawianie
siedymu,niepoprawne funkcjonowanie wylacznikaautomatycznego, emisja nadmiernego hatasu, wibracji lub
wystapienie uderzen, brak lub uszkodzenie ktéregos z elementéw bezpieczenstwaurzadzenia.

W przypadku zatrzymania pracy urzgdzenia (np. przez zablokowanie elementem obrobki) nalezy je niezwlocznie
wylgczy¢ poprzez wecisnigcie wylgcznika automatycznego. Podczas przerwy w uzytkowaniu, przelgcznik musi
pozostac zasloniety.

Urzadzenie odigczyé od zasilania rowniez w nastgpujacych przypadkach: podczas wymiany narzedzi, montowania
akcesoriow lub regulowania elementéw maszyny, przy przenoszeniu urzadzenia w inne miejsce, podczas przerw w
pracy lub po jej zakoriczeniu, podczas napraw.

Nalezy chroni¢ przewod zasilajacy przed przypadkowym jego uszkodzeniem. Zabrania sie umieszczania przewodu
zasilajgcego w poblizu brudnych lub oleistych powierzchni.

Nalezy zawsze upewni¢ sie, Ze w obrabianym materiale nie znajdujg sig zadne ciata obce (np. gwozdzie).

Przed wigczeniem urzadzenia nalezy usungé z powierzchni roboczej wszelkie klucze i narzedzia.
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Podczas uzytkowania maszyny nalezy podigczyé ja do odciagu, przystosowanego do pochfaniania odpadéw
powstalych podczas obrébki wybranego materiatu.

Przed przystapieniem do pracy nalezy dokonaé¢ doktadnego sprawdzenia urzadzenzabezpieczajgcych pod katem
ich prawidlowego dziatania oraz sprawdzié czy sie nie blokujg lub nie zostaly czeéciowo uszkodzone.

W trakiepracu urzadzenia nalezy chronié oczy i drogi oddechowe. W razie koniecznoséci zakladaé okulary
ochronne, a w przypadku duzego zapylenia pomieszczen uzywaé masek z filtrami przeciwpytkowymi.

Urzgdzenie moze byé uzytkowanie tylko w zakresie wydajnosci okreslonej na tabliczce znamionowe;j.

Podczas heblowania:

- zabrania si¢ uzytkowania urzadzeniabezpoprawniezamontowanych i ustawionychostonbezpieczenstwa,
uzywaniatgpychnozy,gdyzzwigkszatoryzykoodbiciaobrabianegoelementu,

= nieuzywana czes¢ walu nozowego musi byé zawsze zamknieta (zapomocaostony),
-  krotkich elementow, nalezy uzyé odpowiedniegopopychacza,
= krétkich elementow, mogg by¢ wymagane dodatkowezabezpieczenia, tj. zaciskacze, ostony spiralne,itp.,
=  zabrania sig uzywania urzadzenia do wycinania tukéw, dziur oraz wycinaniabruzd,
= tarcza thgca musi zostaczdemontowana.
Podczas ciecia:

= nie nalezy sta¢ w obszarze roboczym tarczy tnacej! Najpewniej jest ustawié¢ sie po lewej lub prawej strony
tarczy,

- nie uzywa¢ zdeformowanych lub uszkodzonych tarcz,

-  nalezy wymieni¢ wstawke stolu roboczego, w przypadku jesli jest juz zuzyta,

- naleZy uzywac wylacznie tarcz thacych rekomendowanych przez producenta,

- nalezy amigtac o odpowiednim dobraniu tarczy do obrabianego materiaiu,

- nalezy uzywac popychacza do prowadzenia elementu obrébki w trakcie cigcia,

= nalezy upewni¢ sie, Ze pita podigczona jest pod odpowiedni wyciag do trocin,

- nalezy uzywaé klina rozczepiajacego oraz poprawnie go wyregulowac (patrz roz.9.3.4);

- nalezy uzywac oslony tarczy thacej oraz poprawnie jg ustawic,

- nalezy przestrzegac wskazowek bezpieczenstwa w przypadku ciecia bruzd,

- nie nalezy pracowac¢ diuzej niz 0,64 h bez ochrony stuchu, ktéra znajduje sie na wyposazeniu urzgdzenia.

Urzadzenie posiada przewod zasilajacy z wtyczka. W celu uniknigcia zagrozenia przewod zasilajacy i wtyczka powinny
by¢ wymieniane wylacznie przez wykwalifikowany personel. Nie wolno podnosié urzadzenia za przewod zasilajgey i
uzywac go w ten sposob, aby wyciagnaé wtyczke z gniazdka. Chroni przewod zasilajgcy i od zrodet ciepla, olejow i
ostrych krawedzi.

Wymienione w danych technicznych wartoéci muszg odpowiadaé specyfikacji napigcia sieciowego. Osoba
odpowiedzialna za obstuge urzadzenia musi sie upewni¢, ze instalacja elektryczna gwarantuje wiasciwe, zgodne z
Normami, uziemienie.

Instalacja elektryczna musi by¢ wyposazona we wiacznik przecigzeniowy (RCD) pradu znamionoweg® 30 mA (DIN
VDE 0100-702 i 0100-738

W przypadku koniecznosci wykorzystania przediuzacza, nalezy sie upewnié ze $rednica jego przewodu (3 x 1,0 mm?) i
ostona odpowiadajg przewodowi urzagdzenia. Wtyczka oraz polaczenia przewodéw muszg posiada¢ ochrong przez
wilgocig.

Urzadzenie MFT-2200-4 jest urzadzeniem elekiryczno-mechanicznym,napedzanymasynchronicznym  silnikiem
jednofazowym. Moc silnika przenoszona jest na walzaposrednictwem paskanapedzajgcego.
Budowamaszynywymagaszybkichiprostychustawienabywykonywaéczynnosciopisane w punkcie2.Dodatkowe
komponenty oraz potgczenia elementow zostaly przedstawione na rysunkach 15, 16, 17, 18, 19i 20.




Schemat elektryczny (Rys. 1)
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8.1 Obstuga urzadzenia

Prawidiowa praca urzagdzenia zalezy giownie od poprawnej obstugi oraz konserwacji. Przygotowanie do pracy wymaga

wykonania ponizszych krokow:

usunieciasmarukonserwujgcego;
ustawieniamaszyny;

ustawienianozy;

ustawienie paska (tylko nowe maszyny);
uruchomienie

Zabrania sie uzytkowania urzgdzenia bez zapoznania sig ze wskazéwkami bezpieczenstwa.

8.2 Usuwanie smaru konserwujacego

Wszystkie powierzchnie pokryte smarem konserwujgcym nalezy oczy$cié przy uzyciu spirytusu oraz czystej i suchej

Sciereczki.

8.3. Ustawianie urzadzenia

Przygotowac rowng, stabilng i plaska powierzchnig, wolng od innvch przedmiotow i ustawi¢ na niei urzadzenie.
Sprawdzi¢ integralnosé elementéw, poprawnosé montazu elementow zewnetrznych oraz czv wszystkie sruby i nakretki
sg odpowiednio dokrecone i zabezpieczone. Nalezy réwniez upewni¢ sie. ze przewod zasilajgoy i wiyczka nie sa
uszkodzone oraz oslony bezpieczernstwa znajdujg sie na swoim miejscu. Nastepnie nalezy podiaczyé przewod zasilaigey

do zrodia zasilania.

8.4. Ustawianie nozy

Ustawienie nozy nalezy przeprowadzic zgodnie z pkt. 9.2.1




’~ 8.5. Ustawianie paska napedzajacego

| Urzgdzenie dostarczane jest z fabrycznie zatozonym paskiem napedzajgcym. Urzgdzenie nalezy uruchomi¢ oraz
! pozostawié pracujgce przez 5 minut. Nastepnie nalezy poprawi¢ napiecie paska do stopnia wymaganego dla poprawnej
f pracy.Ustawianie paska napedzajgcegonalezy wykonac zgodnie z pkt.10

9.1. Uruchamianie
Uruchamianie nalezy przeprowadzi¢ dopiero po ziozeniu i poprawnym ustawieniu urzgdzenia oraz sprawdzeniu
wszystkich elementéw bezpieczenstwa oraz przewodu zasilajgcego. Ponadto, nalezy sprawdzi¢ czy zasilanie i samo ’
urzadzenie sg poprawnie uziemione.
Aby wigczyé urzadzenie nalezy uzyé przetacznika 1 (Rys 2). Warunki konieczne do spetnienia:

- podigczurzgdzenie do zrodiazasilania

- podnies ostone gidéwnego przetgcznika oraz wceisnij zielony przycisk;

-~ aby wylgczyé weisnij czerwony przycisk lub zamknij ostong gltéwnego przeitgcznika

Po zakonczeniu pracy lub podczas przerw, oslona musi pozostaézamknigtalUrzadzenie musi uruchomi¢ sie w ciggu
maks. 5sekund. Jezeli to nie nastgpi (znaczna przerwa w pracy, niska temperatura itd.), urzadzenie nalezy wyfaczyc.
Wprzypadkunieprawidiowegorozruchu, dozwolona jest ponowna préba rozruchu, lecz nie wezesniej niz pouplywieminuty
od pierwszejproby.

Jezeli problem nie ustapi koniecznebedziepoluzowanienapiecia paska napedzajacego oraz uruchomienie urzgdzenia na
25 minut, postepujac zzgodnie regulacjanapiecia paska az do uzyskania odpowiedniego napigcia. Pasek napedzajgcy
powinienzostaézamontowany zgodnie z punktem 10 niniejszej instrukcjiobstugi.

Warunki dla poprawnej pracy — heblowanie i pitowanie drewna o $redniej twardosci, maksymalnej szerokosci i
gtebokoséci podanej przez producenta przy predkosci: 2 m/ min.

9.2. Heblowanie plaskich powierzchni pod katem
Przed rozpoczeciem pracy nalezy dokona¢ wszystkich koniecznych ustawien oraz regulacii:

- ustawienienozy,
- ustawieniegiebokosciheblowania;
- instalacjaostonybezpieczenstwa;

(Rys. 3) Instalacjaskaliheblowania




9.2.1. Regulacja nozy
Aby prawidiowo wyregulowac noze (Rys. 4) nalezy w kolejnosci postepowac jak ponizej:

Poluzuj néz 1 przez wykrecenie specjainych érub 4, az zacznie sie swobodnie poruszac 2;
Zainstaluj skale na powierzchni stolu 6 zachowujac odstep (20 — 30 mm) od konca watka nozowego;

Ustaw néz tak, aby krawedz tnaca bylg zbiezna z powierzchnig stotu, np. krawedz tnaca noza powinna lekko
dotyka¢ dolnej krawedzi skali;

Przykre¢ z powrotem specjaine Sruby 2.

Po dokreceniu $rub 2 nalezy ponownie sprawdzi¢ ustawienie za pomoca skali oraz w razie potrzeby je skorygowac

Rys. 4

WYBRANA GLEBOKOSC HEBLOWANIA

Prawidiowo wyregulowane noze powinny, podczas obracania watkiem nozowym, lekko dotykaé¢ (do 0,2 mm) doinej
krawedzi.

9.2.2. Ustawianie glebokosci heblowania
Aby ustawié gtebokosé heblowania nalezy:

odkrecié 2 $ruby trzymajace zaciski 1 (patrz Rys.5);

nalezy zmieni¢ pozycje poprzezprzekrecaniepoqutia,ktéreznajdujesiepodruchomaplaszczyzna,aby ustawié
wybrang glebokoséheblowania. Spasowanie linii R na ruchomej plaszczyznie zodpowiednimoznaczeniem na
skali2 ustawi zadang gltebokos¢

zablokowaéruchomap&aszczyznewpozycjipoprzezdoqucenieérubzacisku i

Rys. 5




Glebokosé heblowania moze byé ustawiona zgodnie do skali w przedziale od 0 do 3.

9.2.3 Montaz osion
W przypadku pracy urzgdzenia w fukcji heblarki konieczne jest zamontowanie dwoch oslon bezpieczenstwa.

- Ostona 34 przeznaczona jest do zamontowania na zewnetrznej stronie watu, ktéry obraca sie podczas pracy.Osfona s
jest zainstalowana do dolu na plastikowej obudowie za pomocg zatrzaskow.

-  Oslona 35 przeznaczona jest do zamontowania na zewnetrznej stronie watu, ktéry obraca sige podczas pracy. Oslona
ta jest zainstalowana poprzez zaczepienie bokow na hakach obudowy 52. ’

-  Zablokowane jest to za pomoca kilamry 51 oraz sruby 54.

- Jesli cala szeroko$¢ heblowania nie jest wykorzystywana, ostona musi zostac odsunigta do wymaganej szerokosci.

-  Aby zainstalowaé ostone w odpowiedniej pozycji nalezy odkrecic srube 54, przesunac ostong wzdiuz watu nozowego,
ustawi¢ w wybranej pozycji oraz przykreci¢ ponownie srube.

- Podczas przerwy w pracy oraz po pracy, ostona musi w peini zakrywac wat nozowy.

9.24  Montaz przymiaru

Przymiar heblowania zaprojektowany jest do prowadzenia obrabianego materiatu podczas heblowania oraz umozliwia
heblowanie pod katem.Skiada sie z elementéw o nr: 56, 57, 58, 59, 60, 61. (patrz Rys. 15 w dalszej czesci instrukciji).
Przymiar przymocowany jest za pomocg srub 36 do prawego boku84.Przymiar 57instalowany jest prostopadie do stotu
lub podkatem. Aby heblowaé pod katem nalezy poluzowaé nakretki motylkowe 65 i nastepnie ustawi¢przymiar pod
wybranym katem oraz ponownie dokreci¢ nakretkimotylkowe.Przymiar musi by¢ pewnie przytwierdzony do stofu. W tym
celu nalezypoluzowaé sruby 58, przesungé przymiar wzdtuz karby w podstawie 56 dowymaganejgiebokosci oraz
ponownie dokrecicsruby.

9.3. Heblowanie plaskich powierzchni z wykorzystaniem docisku (funkcja grubosciowki)

Podczas heblowania materiaiu o szerokoséi do 60 mm na plaskiejpowierzchninalezy uzycdocisku.

Rys. 6




Aby zamontowac¢ ten element nalezy:

zdjgc ostone 35 (rys. 15) oraz przymiarheblowania;
zamontowac docisk grubosciowki zgodnie zestrzatkami;
przymocowac zacisk uzywajac srub 166 (patrz rys.19).

Poprzez obracanie pokretta 159, ktéra znajduje sie w gornej czesci urzadzenia, nalezyustawic rolki dociskajgce na
wybranej pozycii.

9.3. Cigcie poprzeczne oraz wzdluzne

Przed przystapieniem do pracy nalezy dokonaé wszystkich niezbednych przygotowan iregulacj, t:

-

montaztarczytngceyj;

montazstoluroboczego;

montaZzobudowy;

regulacja pozycji klina rozczepiajgcego oraz obudowy;
ustawieniegtebokosciciecia

9.3.1 Montaz tarczy thacej

Aby zamontowac¢ tarcze tnaca (Rys. 7) nalezy wykona¢ nastepujgce czynnosci:

zdjgcostone34 (Rys.15);

zamontowac specjalng podkiadke 122 na gwint wystajgcego trzonka

zamontowac flansze 123na stozek wystajgcego trzonka;

zamontowaé tarcze tnaca (zgodnie z kierunkiem jej obrotu wskazanym strzatkami), oraz przymocowac ja
pomocg flanszy124.

przymocowaé kolnierz za pomocg podktadek 126,134, Sruby 129; zamontowaé Sruby dwustronne 125,
skrecajac je wraz z podkiadkami i nakretkami do pozycji A, B (rys. 17).

Rys. 7

9.3.2 Montaz stofu roboczego

Aby zainstalowac stét roczoczy nalezy wykonaé nastepujace czynnosci:

Zdjac ostone 35. Ostony 35 nie nalezy uzywacé przy glebokosci ciecia powyzej 65 mm.
Ostlona 35 powinna by¢ zainstalowana pod stolem 121 podczas pracowania na gtebokosci ciecia ponizej 65 mm.
Oslone 128 nalezy zainstalowaé na stole 121,zabezpieczy¢ za pomoca srub 130 (7 szt) oraz wypozycjonowac na
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l srodku karby stotu.
-  Stét oraz ostone nalezy zamontowaé na urzgdzeniu za pomocg $rub 131 do odpowiednich podstaw

Rys. 17

9.3.3 Montaz oslony tarczy tnacej

Osfona tarczy tngcej sktada sig z nastepujacych czesci: 139, 140, 141, 142 oraz 143 - 2 szt., 144 i 145. W celu jej
zamontowania (Rys. 17) nalezy wykona¢ nastepujace czynnosci:

- Nalezy przepchna¢ (od goérydo dolu) klin rozczepiajgcy 139przez karb w ostonie 128oraz zamontowac sruby
dwustronne 125na zgieciuklina;

-~ Przymocowacé ostone do srub za pomocg podkiadek 135, 137 oraznakretek133.

9.3.4 Regulacjapozycji klina rozszczepiajgcego
Klin nalezy ustawi¢ (Rys. 17) w nastepujacy sposéb:

- Symetrycznie do Srodka oraz w jednej linii z tarcza thaca. Mozna to zrobi¢ przez wykrecenie/wkrecenie $rub
dwustronnych 125 do/z pozycji A, B. Po instalacji nalezy ponownie zabezpieczyé sruby dwustronne; s

~  Zachowujgc odstep nie wiekszy niz 5mm od gérnego zeba tarczy tnacej (patrz rys. 7),
= Moznatozrobi¢przezprzesuwanieklinawzdiuzkarby.Poregulacjinalezydokreciénakretki133.
- Obudowa 128 powinna by¢ zamontowana tak, aby tarcza tngca mogta bycustawionana $rodku karbyobudowy. 1

9.3.5 Ustawianie giebokosci ciecia
| Ustawianie glebokosci cigcia (Rys. 17) dokonuje sie przez opuszczenie/podnoszeniestotu W tym celu nalezy poluzowaé
sworznie podstawy, odkrecic nakretki

motylkowe46orazustawicstotnawybranejgtebokoscicieciapostugujgcsieskala, znajdujacasienaklinie. Podczas
zabezpieczania podstawy, nalezy zainstalowac stof rownolegle do stoluS1oraz ptaszczyzny ruchomej 92heblarki.
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9.5. Ciecie poprzeczne pod katem

| Nalezy zamontowaé przyrzad co ciecia poprzecznego pod katem na stole, uzywajgc zawiasow 176 oraz przymocowaé
1 za pomocg $rub 185. Nastepnie nalezy ustawi¢ wybrany kat poprzez przekrecenie zawiasu 175 z podstawa (drewniany
element) oraz zabezpieczajg nakretka motylkowa. Dociskajgc element obrobki do podstawy (drewniany element), prosze
posuwacé przyrzad wzdluz prowadzenia 172 do tarczy tnacej.

Rys. 9

RS S—

9.6. Frezowanie i wiercenie
Przed przystapieniem do pracy nalezy dokona¢ wszystkich niezbednych przygotowan i regulagj, i
- montaz zacisku;
- montaz stoluroboczego;
- montazuchwytuwiertarskiego;
- regulacja stotu roboczego;

Rys. 10

——

9.6.1 Montaz zaciskow(Rys. 18)

W pierwszej kolejnosci nalezy zainstalowaé érube 150, podkiadke 155 oraz nakretke motylkowg 152 na zacisku 147.
Nastepnie nalezy zamontowaé zaciski na sworzniach podstawy poprzez zdjgcie pierscieni A przed montazem oraz
‘ nalozenie ich po montazu. Zaciski muszg sie luzno poruszaé na sworzniach podstawy. ‘

{ 9.6.2 Montaz stotu roboczego (Rys. 18)

13




W pierwszej kolejnosci nalezy zamontowac zaciski W najnizszej pozyciji.
Nastepnienalezyprzymocowacéstét146dozaciskow147 za pomocasrub149razemzpodkiadkami 153 i1 54.

9.6.3 Montaz uchwytu wiertarskiego (Rys. 18)

W pierwszej kolejnosci nalezy umiesci¢ nakretke 122 na wystajacym, gwintowanym koncu trzonka (patrz rys. 17).
Nakretka znajduje sie w zestawie z pita. Nastepnie nalezy zamontowaé uchwyt wiertarski na stozku wystajacego kofica
trzonka. Uchwyt nalezy zabezpieczyé $rubg 151 przez najszersza krzywke uchwytu wiertarskiego. Prosze zamontowac

wybrany frez lub wiertto w uchwycie Uchwyt wiertarski nalezy zdemontowa¢ ze stozka przez nakretke 122 oraz
weczesniejsze usuniecie sruby 151.

9.6.4 Regulacja stolu roboczego (Rys. 18)

Wysokosci stolu nalezy dostosowaé do wymagarn oraz zabezpieczy¢ u podstawy za pomoca srub 152. Obrabiany
materiat nalezy przemieszczaé po stole przy pomocy dtoni.

Rys. 18

14




moze sprowadzi¢ zagrozenie w wyniku samoczynnego uruchomienia sie urzadzenia.

Producent nie ponosi odpowiedziainosci za niefachowo przeprowadzong naprawe lub konserwacje urzadzenia.

@ Przed rozpoczeciem konserwacji urzgdzenia, nalezy pamieta¢ aby odigczy¢ je od zasilania. Zignorowanie tej wskazéwki I
A Powstate w wyniku tego dzialania szkody wylgczajg wszelkie roszczenia z tytutu gwaranciji. i

Dla utrzymania urzadzenia w odpowiednim stanie technicznym, zaleca sie wykonywanienastepujgcych czynnosci
konserwacyjnych: !

Biezgca Kontrola Techniczna (przed kazdym

Zaawansowana Kontrola Techniczna (co 50 RBG)
uzyciem)

\
| Sprawdzanie napiecia paska napedzajgcego oraz
jego wymiana w razie koniecznosci(patrz. Rys. 11)

Kontrola wizualna urzadzenia Bitviag ;
Powymianiepierwszg kontrole ZKT nalezy wykonad

po 10 - 15 RBG
3 Sprawdzenie przewodu zasilajacego Sprawdzanie i czyszczenie otworéw wentylacyjnych
| (przy pomocy odkurzacza).
|
Sprawdzenie oston bezpieczenstwa Sprawdzenie nozy strugarskich

Czyszczenie powierzchni urzadzenia

Rys. 11

l e Zdejmij obudowe,

| wykreé srube 1

| e Sprawdz napigcie

| paska napedzaigcego

{ wg schematu (Rys. 12)

\ ¢ Skala

; ‘ e Aby nalozy¢ pasek

[ nalezy zwolni¢ nakretke
2 oraz za pomocg reki

’ poruszyckolopasowe

1 silnika: w dot — aby

, zwiekszy¢ napiecie
pasa, w gore —
abyzmniejszycnapiecie

* Pod ustawieniu

napiecia, prosze

! | dokreci¢ nakretke 2,

} natozy¢ z powrotem

‘ obudoweorazdokrecié

Sruby 1
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Rys. 12

¢« Noze strugarskie nalezy
sprawdzac periodycznie
oraz wymienic, jesli nie
sadostatecznieostre.

¢ Poprawny kat nachylenia
przy ostrzeniu nozy nalezy
odczytac z rys.13

*  Ostrze tngce nozy musi
by¢ ostre | wolne od skaz.

¢ Noze nie mogg mie¢
peknigéaniwyszczerbien.

Wymiana / ustawianie nozy
strugarskich:

e poluzowac noz 1 poprzez
wykrecenie specjalnej sruby
2 aby zatrzymala signaklinie
3

e wyciggac klin 3 z karby noza
strugarskiego, az ukazg sie
sworznie 4;sprezynab
trzymajgca néz wypcha go
dogory.

e wymieni¢ néz przez
umieszczenie go na watku
symetrycznie,
anastepniezamontowaé go
zgodnie z punktem9.2. 1.

A

N et
&l \\"/

" \(F=(7:01)H

Rys. 13 o o
40+ 2
.,.‘\
SN,
. y
|
i @i

@ 35 ~ do drewna miekkiego
@ 45 — do drewna twardego

Rys. 4

WYBRANA GLEBOKOSC HEBLOWANIA 2 3 1
\

e

A

Powymianienozylubinnychczesciwatunozowego,réznicacatkowitejwaginozynie moze wynosic wiecej niz 1 gram. W celu
wyregulowania nadmiernej wagi, nalezy usungcodpowiednig warstwe metalu z nozy lubklinéw
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Rys. 14

e Do urzadzenia MFT 2200-4 i

zaleca sie stosowanie tarczy

tngcych wykonanych

ztwardego stopu o konstrukcji

przedstawione na rys. 14 b
e« Kagty ostrzenia tarczy znajduja N

sie w instrukeji wewnatrz

opakowania z tarczgingca.
o Naprawe nalezy

powierzycfachowcowi. N v

3,5 mm  032mm

0250 mm

)30 mm

m Czesci, ktérych wymiana jest dozwolona przez uzytkownika: Tarcza tngca @ 250 mm x @ 30 mm; Pasek napedzajgcy;
Noze strugarskie 250 x 22 mm

Niniejsze urzadzenie wyprodukowano i sprawdzono wg najnowoczesniejszych metod. Sprzedawca udziela gwarancje
obejmujaca jakosé materiatu i nienaganno$é wykonania zgodnie z przepisami prawnymi obowigzujgcymi w kraju zakupu
urzadzenia. Produkty, ktérych dystrybutorem jest T.LP. Polska objete sg gwarancjg w okresie: 24 miesiecy od daty
zakupu w przypadku zakupu konsumenckiego oraz 12 miesiecy od daty zakupu wprzypadku zakupu komercyjnego.
Gwarancja rozpoczyna sie w dniu zakupu i opiera sie na nastepujacych warunkach:

W okresie obowiazywania gwarancji usunieciu podlegajg wszystkie bledy wynikajgce z wad materiatu lub bleddw
produkcyjnych. Reklamacje nalezy zgtosi¢ natychmiast po stwierdzeniu usterki.

Roszczenie gwarancyjne wygasa w przypadku ingerencji przez sprzedawce lub osoby trzecie. Gwarancja nie obejmuje
uszkodzen spowodowanych niewlasciwym obchodzeniem sie z urzadzeniem, nieprawidiowa obstuga, btednym
ustawieniem i przechowywaniem, niefachowg instalacja, sitg wyzsza lub pozostatymi zewnetrznymi czynnikami.

Czesci zuzywajace sie, takie jak wirnik lub akumulator nie sg objete gwarancja.

Wszystkie czesci wykonano z najwiekszg starannoscia z materialéw wysokiej jakosci majac na celu diugg zywotnosé
urzadzenia. Naturalne zuzycie czeéci zalezy od sposobu i czestotliwosci uzytkowania pompy oraz od przeprowadzanych
prac konserwacyjnych. Przestrzeganie wskazéwek dotyczacych instalacji i konserwaciji urzadzenia podanych w niniejszej
instrukcji zasadniczo przyczynia sie do wydluzenia 2ywotnosci czesci podiegajgcych naturalnemu zuzyciu.

W przypadku zgloszenia reklamacji zastrzegamy sobie prawo do naprawy uszkodzonych czgsci, badZ wymiany czesci
lub cafego urzadzenia. Wymienione czesci przechodzg na naszg wiasnosc.

Wyklucza sie roszczenia o wyplacenie odszkodowania, o ile szkoda nie zostala wyrzadzona celowo lub przez razace
niedbalstwo producenta.

Gwarancja nie uprawnia do roszczen innego typu. Podstawe uznania gwérancji stanowi przedlozenie przez kupujacego
dowodu zakupu. Potwierdzenie gwarancji wazne jest jedynie w kraju, w ktérym dokonano zakupu urzadzenia.

Szczegoine wskazowki:

1. Jezeli urzadzenie nie bedzie prawidiowo dziata¢, sprawdz najpierw, czy powodem tego stanu nie jest biad w
obstudze urzgdzenia lub inna przyczyna niezwigzana z uszkodzeniem urzgdzenia.

2. Wysylajgc lub zanoszac uszkodzone urzadzenie do naprawy, dolgcz do niego koniecznie nastgpujgce
dokumenty:
- Dowéd zakupu
- Opis zaistnialego uszkodzenia (mozliwie doktadny opis umozliwi sprawne rozpatrzenie reklamacji).

3. Przed dostarczeniem uszkodzonego urzgdzenia do naprawy, usun wszystkie elementy dodane do oryginainego
urzadzenia. Nie ponosimy odpowiedzialnosci za brak takich elementéw po dokonaniu naprawy urzgdzenia.




Najszybsza, najprostsza i najbardziej korzystng metodg zamawiania czesci zamiennych jest zlozenie zaméwienia
elektronicznie. Polecamy Panstwu réwniez bezposredni kontakt z naszym biurem obstugi sprzedazy: tel. (+48) 22 211 80

11, e-mail: info@tippolska.pl

e

W przypadku zgloszen reklamacyjnych lub /i napraw pogwarancyjnych prosimy zwracaé bezposrednio do:

Dystrybutor: Serwis:

T.1.P. Polska Sp. z 0.0. : PPHU TECH-MIG

ul. Warszawska 164, 05-082 Latchorzew ul. Kaczorowa 26A, 03-046 Warszawa
Polska Polska

Tel.: (+48) 22 211 80 11 Tel.: (+48) 601 380 587, 22 427 58 30
e-mail: info@tippolska.pl e-mail: serwis@techmig.pl

W razie potrzeby aktualng instrukcje obstugi w formie pliku pdf mozna zaméwié wysylajac zapytanie na adres e-mail:
info@tippolska.pl.

Dotyczy tylko krajow UE
Zakaz utylizacji zuzytego sprzetu razem z odpadami domowymil

Zgodnie z Dyrektywa Europejska 2012/19/WE w sprawie zuzytego sprzetu elektrycznego i
elektronicznego, oraz dostosowaniem jej do prawa krajowego, zuzyte urzadzenia elekiryczne nie

fo e moga byé usuwane w formie nieposortowanych odpadéw z gospodarstw domowych. Zuzyty sprzet
elektryczny nalezy oddac do odpowiednich bezplatnych punktoéw zbiorczych. Informacje w tym
zakresie mozna uzyskac kontaktujgc sie z lokalnym punktem utylizacji odpadéw lub przedstawicielami

wtadz lokalnych.
18
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Wykaz czesci

Poz. nr | Nazwa / oznaczenie llosé Poz. nr | Nazwa / oznaczenie llosc
1 Blat heblarki 0001-01 1 49 Ostona 0032-08 1
2 Obudowa 0001-06 1 50 Sruba 2-4x25.01.016 10621-80 4
3 Obudowa 0001-07 1 51 Zabezpieczenie 0020-06 1
4 Kolo pasowe 0010-10 1 52 Ostona 0032-03 1
5 Tuleja 0010-16 1 53 Sruba M6x30.05 7798-70 1
6 Stopka 0032-04 4 54 Nakretka M6.05 3032-76 1
7 Obudowa odciggu 0032-05 1 55 Podkiadka 6 05 11371-78 2
8 Podkiadka 0040-02 4 56 Blat pity 0001-13 1
9 Plyta 0050-02 1 57 Przymiar 0020-21 1
10 Sruba M10x80.05 7796-70 1 58 Sruba M6x16.05 17475-80 2
11 Sruba M4x12.05 1491-80 4 59 Nakretka M6.05 5915-70 2
12 Sruba M616.05 1491-80 4 60 Podkiadka 6 65 6402-70 2
13 Sruba M8x20.05 1491-80 4 61 Podkiadka 6.05 11371-78 2
14 Sruba M8x1-25.05 1491-80 6 62 Sruba 0010-24 2
15 Sruba M8x1-45.05 1491-80 3 63 Mocowanie 0020-22 1
16 Nakretka M10.05 2 64 Prowadnica 0020-23 1
17 Nakretka M10.05 1 65 Nakretka M6.05 3032-76 2
18 Podkiadka 4 65 05 6402-70 4 66 Nit 6x8-002 12642-80 2
19 Podkiadka 6 65 05 6402-70 4 67 Podktadka 6.05 6958-78 2
20 Podkiadka 8 65 05 6402-70 4 68 Podktadka 6.05 11371-78 2
21 Podkfadka 10 65 05 6502-70 2 69 ‘Walek heblarki 0010-01 1
22 Podkiadka 10.05 6958-78 2 70 Docisk noza 0010-02 2
23 Podkiadka 4.05 11371-78 4 71 Néz 0010-03 2
24 Podkiadka 6.05 11371-78 4 12 Sruba 0010-04 8
25 Podkiadka 8.05 11371-78 4 73 Tuleja 0010-18 2
26 Podkiadka 10.05 11371-78 1 74 Sprezyna dociskowa 0040-01 e
27 Przelgcznk KO A7 i 75 Prowadnica noza 6870-81 4
28 Sruba 4x40 1 76 Zapiecie 0001-19 2
29 Egﬁ?g‘r“:s"aﬁ"y ey 1 77 | Pokretio 0001-19 1
30 Nakretka M20LH 1 78 Kolo pasowe 0010-11 1
31 Podkiadka 20 1 79 Walek 0010-14 1
32 Klin 5x5x32 1 80 Sruba 0010-15 4
33 Pasek klinowy A X 560 1 81 05 0010-17 4
34 Ostona 0020-18 1 82 Wat 0010-18 1
39 Ostona 0032-02 1 83 Sworzen 0010-19 1
36 Sruba M6x16.05 7798-70 2 84 Pierscien 0010-20 2
37 Podkiadka 6.65 05 6402-70 2 85 Sruba 0010-22 2
38 Podkiadka 6.05. 6958-70 2 86 Podktadka 0020-01 1
39 Dystans blatu giéwnego 4 87 toze 0020-03 1

40 Pierscien 19 ; 4 88 Ostona 0020-04 1
41 Pierscien 13940-86 4 89 Pokrywa 0031-02 3
42 tozysko 4 90 Pokrywa 0031-02-01 1
43 Sworzen 0010-12 2 91 Blat 0031-03 1
44 Sworzen 0010-12-01 2 92 Blat 0031-04 1
45 Zatrzask 0010-13 4 93 Rama lewa 0031-05 1
46 Nakretka M10.05 3032-76 4 94 Rama prawa 0031-06 1
47 Podkiadka 10.05 11371-76 4 95 Podstawa 0031-07 1
48 Ostona 0032-07 i 96 Obudowa 0032-12 1
97 Podkiadka 0050-01 1 147 Zacisk 0033-01 2
98 Podkiadka 0050-01-01 3 148 Uchwyt 16-B16 8522-79 1
99 Skala 0050-04 1 149 Sruba M6x10.05 7798-70 4
100 Skala 0050-05 1 150 Sruba M10x30.05 1491-80 2
101 tozysko 80204 2 151 Sruba M6x20.05 1491-80 1
102 Klin 5x5x25 1 152 Nakretka M10.05 3032-76 2
103 Pierscien 1.10 13942-86 8 153 Podkladka 6 65 6402-70 4
104 Pierscien 1.12 13942-86 2 154 Podktadka 6 05 11371-78 4
105 Sruba M6x20.05 7798-70 1 15h Podkiadka 10 05 11371-78 2
106 Sruba M10x30.05 11738-84 4 156 Docisk 0001-16 1
107 Sruba M5x10.05 1478-93 2 157 Uchwyt 0001-17 4
108 Sruba M4x25.05 7798-70 4 158 0$ docisku 0001-18 1
108 Sruba M5LHx60.05 1491-80 1 159 Pokretto 0001-19 1
110 Sruba M8x30.05 11748-84 4 160 Q$ waléw 0010-30 2
111 Sruba M6x16.05 17475-80 18 161 Os 0010-31 =
112 Podkiadka 4 65 05 6402-70 4 162 Wat 0032-11 12




113 Podkiadka 5 65 05 6402-70 1 163 Sruba 0040-02-02 1
114 Podkiadka 6 65 05 402-70 1 164 Sprezyna 0040-03 2
115 Podktadka 8 65 05 402-70 4 165 Sprezyna 0040-04 2
116 Podkiadka 10 65 05 402-70 4 166 Sruba M6x40.05 10336-80 4
147 Podkiadka 4.05 1 1371-78 4 167 Podkiadka 1 10 13942-86 4
118 Podktadka 10. 05 1 1371-78 14 168 Podkiadka 6 65 6402-70 4
119 Podkiadka 12. 05 11371-78 2 169 Podkiadka 10.05 11371-78 4
120 Silnik YYL71L2A 1 170 Zabezpieczenie 2.5x20 397-79 4
121 Blat 0001-12 1 171 Sruba 0010-24 1
122 Nakretka 0010-05 1 172 Qs 0010-37 1
123 Flansza 0010-06, 0010-06-01 1 173 Podktadka 0020-01 1
124 Flansza 0010-07 ' 1 174 toze 0020-29 1
125 Sruba 0010-23 2 175 Wspornik 0020-30 1
126 Podkiadka 0020-01 1 176 Wspornik 0020-31 2
127 Linijka 0020-19 1 FEi Mocowanie 0050-03 1
128 Ostona 0032-06 1 178 Sruba M6x20.05 7798-70 1
129 Sruba M6x20.05 7798-70 1 179 Nakretka M6.05 3032-76 1
130 Sruba M4x10.05 17475-80 7 180 Nit 6x8-002 12642-80 1
131 | Sruba M6x20.05 8 181 Podktadka 6 65 05 6402-70 1
132 Nakretka M6x12.05 2 182 Podktadka 6.05 6958-78 1
133 Nakretka M8.05 5915-70 4 183 Podkiadka 6.05 11371-78 1
134 Podkiadka 6 65 05 6402-70 " 1 184 Whkret 4x10.05 1144-88 2
135 Podkiadka 8 65 05 6402-70 4 185 Sruba M6x8.05 4
136 Podkiadka 8 05 10450-78 2

15l Podkiadka 8 05 11371-78 2

138 Tarcza tngca 250x32mm 1

139 Ostona 0020-07 1

140 Ostona 0032-09 1

141 Ostona 0032-10 1

142 Sruba M6x35.05 7798-70 1

143 Sruba 2-4x16.01.016 10621-80 2

144 Nakretka M6.05 3032-76 1

145 Podkiadka 6.05 11371-78 4

146 Stot 0001-14 1
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Deklaracja zgodnosci WE
My, firma T.1.P. POLSKA Sp. zo.0,, ul.
Warszawska 164, 05-082 Latchorzew,
oswiadczamy niniejszym na wylaczng
odpowiedzialnosc¢, ze nize] wymienione produkty
speiniajg podstawowe wymagania opisanych
ponizej dyrektyw UE - oraz wszystkich ich zmian:
2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

EC declaration of conformity

We, T.I.LP. POLSKA Sp. z 0.0, ul. Warszawska
164, 05-082 Latchorzew, declare in our sole
responsibility that the products identified below
comply with the basic requirements imposed by
the EU directives specified below including all
subsequent amendments: 2006/42/EC,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

(H) EU-Megfelelési nyilatkozat
A T.I.P. POLSKA Sp. z 0.0,, ul. Warszawska 164,
05-082 Latchorzew, sajat felelel6ssegére kijelenti,
hogy az alabb megjeltlt termékek az alpvetd
biztonsagi kovetelményeknek és az itt felsorolt
EU-iranyelveknek - és azok késdbbi valtozatainak
- megfelelnek: 2006/42/EC, 2014/35/EU,
2014/30/EU, 2011/65/EU.

Declaratie de conformitate CE

Noi, societatea T.1.P. POLSKA Sp. z 0.0,

ul. Warszawska 164, 05-082 Latchorzew,
declaram pe raspunderea proprie ¢a produsele
enumerate mai jos corespund exigentelor
esentiale ale urmatoarelor directive CE si toate
schimbariilor care urmeaza: 2006/42/EC,
2014/35/EU, 2014/30/EU, 2011/65/EU.

EU- izjava o sukiadnosti

Mi, firma T.1.P. POLSKA Sp. z 0.0, ul.
Warszawska 164, 05-082 Latchorzew,
izjavljujemo pod vlastitom odgovornosti, da nize
naznadeni proizvodi ispunjavaju u daljnjem
naznatene EU smjernice - i sve slijede¢e
izmjene: 2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

Oeknapauus 3a ceoTBeTCTBME (EO)

Hue, doupma “T.I.1. TexHuuecku NpoMULLIIIEHN
npoayktn’ M'm6X (T.L.LP. POLSKA Sp. z 0.0, ul.
Warszawska 164, 05-082 Latchorzew),
Aexnapupame Ha cobcTBeHa OTTOBOPHOCT, Ye
NocoYEeHUTE NO-40NY NPOAYKTU U3NbIHABAT
OCHOBHUTE U3UCKBaHWUS Ha criefHuTe [upekTusu
Ha EC - v Ha BCWYKU criefBatly NPOMeEHN:
2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.

EG-Konformitdtserkldarung

Wir, die Firma T.1.P. POLSKA Sp. z 0.0,

ul. Warszawska 164, 05-082 Latchorzew,
erklaren unter alleiniger Verantwortung, dass die
unten genannten Produkte die grundlegenden
Anforderungen der nachfolgend aufgefthrten EU-
Richtlinien - und aller nachfolgenden Anderungen
- erfullen: 2006/42/EC, 2014/35/EU, 2014/30/EU,
2011/65/EU.
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